
LamanufacturaEsbeltaesunsistemademanufactura
sinónimodelamanufacturajusto-a-tiempoysuobjetivo
fundamentalesaumentarlasgananciasalmáximo,por
medio de la reducción de los desperdicios, las
actividadesquenoagreganvalor eincrementando la
productividad.Paralograr lo anterior, la manufactura
esbelta tiene sus fundamentos en las Células de
Manufactura Flexible, flujo de producción de “una”
pieza, kanban, S.M.E.D,nivelacióndelaproduccióny
modelos mezclados, Cero Control de Calidad (Poka-
Yoke)ykaizen.Estemódulodemanufacturaesbeltaestá
enfocadoenel cerocontroldelacalidadyel diseñode
losdispositivosapruebadeerrores.

Comprender los conceptos clave del Sistema Cero
Defectosasícomolosmediosparasuimplementación,
despliegue y administración y con ello el diseño y
aplicacióndelosdispositivosapruebadeerror.

.

GerentesdeIngeniería,ProducciónyCalidad
Ingenierosdemanufacturaeindustriales
Supervisoresdeproducción
Personas de otros departamentos involucrados en
procesosdemejorayreduccionesdecostos.

O b j e t i v o

¿A quién va dirigido?

Metodología

Instrucción:

Ejercicios Individual / Grupal:

Simulación/Juegos:

Presentacióndelosconceptosclavey
larelaciónentreellos.

Aprender como
aplicar los conceptos a través de ejercicios y
dinámicasescritas.

Reforzarelentendimientode
la VIDA REAL, requiriendo solucionesprácticas
paramejorarcontinuamente.

LECTURAS/TAREAS

Zero Quality Control
and Poka Yoke System

Becoming a Lean Master Program

“Tecnologías para Cero Defectos”

05

1.IntroducciónalSistemaCeroControldeCalidad

2.IdentificaciónyAnálisisdelosdiferentestiposde
defectos

3.SistemaPokaYoke

4.UsodelosdispositivosPokaYoke

5.ImplementacióndelSistemaPokaYoke

EvolucióndelControldeCalidad
SistemasdeInspección
InspeccionesInformativas
SistemadeControlEstadístico
SistemadeInspecciónSucesiva
SistemadeAutoinspección
Inspeccionesenlafuente

Estrategiasparacerodefectos
Tipos de Errores
ClasedeDefectos
FuentesdeDefectos
RelaciónentreDefectosyErrores

Definiciónyconceptosclave
ElementosdelSistemaPokaYoke
FuncionesbásicasdeunSistemaPokaYoke
Tipos de SistemasPokaYoke
UtilizacióndeDispositivos

EjemplosdeAplicaciones
PrincipiosdeDiseño
SeleccióndeAplicaciónyDiseño

Identificacióndeoportunidades
Responsabilidadesindividualesygrupales
Administracióndelasideas
Desplieguedel sistema
Evaluacióndelaefectividadymantenimiento
Otrasáreasdeaplicación

DETALLESDELPROGRAMA

Duración Total 16 horas

Incluye: Material de instrucción, refrigerios durante
las sesiones, diploma de participación al terminar
satisfactoriamenteelseminario.

Pararegistrarsellameal(656)174450

www.iteeonline.com


