Lean Manufacturing
Fundamentals

“CreaciondeProcesos Esheltos”

Atender este SEMINARIO dependera si sus operaciones
de manufactura necesitan ser mas sensibles a las
necesi dadesdesusclientes.Nosolamenteseintroduciran
| osconceptosqueestanbajolasombrilladelaM anufactura
Esbelta, sno que cada participante se llevara ideas
tangibles que puedan implementar en sus operaciones
inmediatamente.

Objetivo

Se aprendera a mejorar el THROUGHPUT, reducir
COSTOS e INVENTARIOS a la vez que se mejoran la
CALIDAD y laFLEXIBILIDAD. Se disefiaran sistemas
dedemandadematerial (Pull system)para aplicartécnicas
deadministracionvisual ,reducirtiemposdesetup,reducir
tiemposdeproducciénydisefiarcélulas de manufactura
flexible.Sepresentaranconceptos,herramientasytécnicas
simpl es,préacticasypoderosas.

¢A quién va dirigido?

GerentedePlanta
GerentesdeMateriales,Ingenieria,ProducciényCalidad
GerentesdeUnidad

Superintendentes

Supervisores de Produccidon, Materiales, Almacén y
ControldeProduccion

Ingenieros

Metodologia

Instruccion: Presentacion de los conceptos clave y la
relacionentreellos.

Ejercicioslndividual/Grupal: Aprendercomoaplicarlos
conceptosatravésdeej erciciosydi ndmicasescritas.

Simulacién / Juegos. Reforzar el entendimiento de la
VIDA REAL, requiriendo soluciones préacticas para
mejorarcontinuamente.

LECTURASITAREAS

@ Becoming a Lean Master Program

www.iteeonline.com

Contenido Temé&tico

1.FlujodeM anufactura
- Analisisdeldesperdicio
- Mapeodelflujodeval or
- DisefioyBalanceodeunacel dademanufactura
- TaktTime/Trabajoestandar
- Disefioycdl cul osdeunsistemaK anbanlnterno
- Flujodeunapieza
2.LalogisticaenlaM anufacturaEsbelta
- Sistema de producciéndemodel osmezclados Heijunka
- Nivelaciondelacarga
- Sistemasdesefial Kanban/Supermercado
- ManejodematerialesA,ByCviaelkanban
- Disefiodeunsistemakanbanexterno
- Reglasdel kanbanexterno
3.MedicionesenlaM anufacturaEsbelta
- Tiempodeentrega
- Tiempototal del ciclodeproducto
- Costototal
- Tasasdecalidad
- Vueltasdeinventario
- Utilizaciondeespacio
- Distanciasrecorridas
- Tasasdeproductividad
- Tasademulti habilidad
4. Herramientaspar aelControldel Proceso
- TPM
- SMED/PokaY oke
- 5S’s/Controlvisual-ANDONSystem
- JIDOKA/Parodelinea
5.0rganizacionparalaM anufactur aEsbelta
- Equiposmultihébilesenfocadosal producto
- MatrizdeEntrenamientocruzado
- Funcionesyresponsabilidades
- Planesdeentrenamiento

DETALLESDELPROGRAMA

Duracion Total 16horas

Incluye: Material de instruccion, refrigerios durante las
sesiones, diploma de participacion al terminar
satisfactoriamenteelseminario.

Pararegistrarsellameal(656)174450




