
Atender este SEMINARIO dependerá si sus operaciones
de manufactura necesitan ser más sensibles a las
necesidadesdesusclientes.Nosolamenteseintroducirán
losconceptosqueestánbajolasombrilladelaManufactura
Esbelta, sino que cada participante se llevará ideas
tangibles que puedan implementar en sus operaciones
inmediatamente.

Se aprenderá a mejorar el THROUGHPUT, reducir
COSTOS e INVENTARIOS a la vez que se mejoran la
CALIDAD y laFLEXIBILIDAD. Se diseñarán sistemas
dedemandadematerial(Pullsystem)para aplicartécnicas
deadministraciónvisual,reducirtiemposdesetup,reducir
tiemposdeproducciónydiseñarcélulas de manufactura
flexible.Sepresentaránconceptos,herramientasytécnicas
simples,prácticasypoderosas.

GerentedePlanta
GerentesdeMateriales,Ingeniería,ProducciónyCalidad
GerentesdeUnidad
Superintendentes
Supervisores de Producción, Materiales, Almacén y
ControldeProducción
Ingenieros

O b j e t i v o

¿A quién va dirigido?

Metodología

Instrucción:

EjerciciosIndividual/Grupal:

Simulación / Juegos:

Presentación de los conceptos clave y la
relaciónentreellos.

Aprendercomoaplicarlos
conceptosatravésdeejerciciosydinámicasescritas.

Reforzar el entendimiento de la
VIDA REAL, requiriendo soluciones prácticas para
mejorarcontinuamente.

LECTURAS/TAREAS

Lean Manufacturing
Fundamentals
“CreacióndeProcesos Esbeltos”

1.FlujodeManufactura

2.LalogísticaenlaManufacturaEsbelta

3.MedicionesenlaManufacturaEsbelta

4.HerramientasparaelControldelProceso

5.OrganizaciónparalaManufacturaEsbelta
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Análisisdeldesperdicio
Mapeodelflujodevalor
DiseñoyBalanceodeunaceldademanufactura
TaktTime/Trabajoestándar
DiseñoycálculosdeunsistemaKanbanInterno
Flujodeunapieza

Sistema de produccióndemodelosmezclados Heijunka
Nivelacióndelacarga
SistemasdeseñalKanban/Supermercado
ManejodematerialesA,ByCvíaelkanban
Diseñodeunsistemakanbanexterno
Reglasdelkanbanexterno

Tiempodeentrega
Tiempototaldelciclodeproducto
Costototal
Tasasdecalidad
Vueltasdeinventario
Utilizacióndeespacio
Distanciasrecorridas
Tasasdeproductividad
Tasademulti habilidad

TPM
SMED/PokaYoke
5S´s/Controlvisual-ANDONSystem
JIDOKA/Parodelínea

Equiposmultihábilesenfocadosalproducto
MatrizdeEntrenamientocruzado
Funcionesyresponsabilidades
Planesdeentrenamiento

DETALLESDELPROGRAMA

Duración Total 16horas

Incluye: Material de instrucción, refrigerios durante las
sesiones, diploma de participación al terminar
satisfactoriamenteelseminario.

Pararegistrarsellameal(656)174450

Becoming a Lean Master Program
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